
GÄNGPRESSANDE SKRUV - ST-

GÄNGA 
Hålrekommendation för plåtskruv 
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1) 0m H13 väljs skall angivna värden för d2 minskas med 0,1 mm. 
2) HB max 120. Vid hårdare material ökas tabellvärdena med 0,1 - 0,2 mm. 
3) Min. inskruvningslängd. Värdena i tabellen gäller för sätthärdade skruvar av stål. För ST-
gängade skruvar av annat material t.ex rostfritt stål eller mässing, bör monteringsprov göras i 
varje enskilt fall. 

 

 


